
ＭＡＤ処理
Ｍｏｄｉｆｉｃａｔｉｏｎ ｂｙ Ａｃｃｅｌｅｒａｔｅｄ Ｄｉｆｆｕｓｉｏｎ

増 速 拡 散

－表面改質だけで、硬度、撥水性、耐食性がＵＰ－

弊社独自のプラズマ方式により、母材表面への増速拡散作用による硬化処理を行った結果、

母材寸法のゆがみ、ひずみをおこさない低温処理で、硬度を上げることに成功しました。

（ハードクロムメッキ等にも効果があります）

Ｍ Ａ Ｄ 処 理 後 金 型 表 面 は 清 浄 化 さ れ

焼 き 入 れ 後 の 変 色 も な く な り ま す 。
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下段Ｌｅｖｅｌ；１
鏡面仕様 一般部品
金型

上段Ｌｅｖｅｌ；３
高硬度要求品
（面荒れ有り）

中段Ｌｅｖｅｌ；２
一般部品 金型

硬度表の見方



写真１ ＭＡＤ処理により撥水性が向上した様子と

アモルファス層が形成された様子

表面に安定したアモルファス層を

形成する事により硬度ＵＰと離型性

さ ら に 耐 食 性 も 向 上 さ せ る 事 に 成 功 し た

写真２ ＭＡＤ処理前後の硬度測定圧痕

処理前Ｈｖ７６０／１０ｇｆ

処理後Ｈｖ１２００以上／１０ｇｆ

Ｘ線回折

上部ｆｉｇ（未処理）

下部ｆｉｇ（ＭＡＤ処理）

Ｘ線回折によりＳＫＨ５１の

表面改質がなされアモルファス

状態に変化したことが

証明された。

適応材質 ＳＫＨ系 ＳＫＤ系 ＳＵＳ系の焼き入れ材及び生材

（ＳＴＡＶＡＸ ＲＩＧＯＲ ＮＡＫ ＨＰＭなど）

ハードクロムなどの硬質メッキ品

用途 プラスチック金型 ゴム金型 機械部品 各種表面処理の下地処理

表面処理の出来ない精密部品及び金型

効果 耐摩耗性の向上 離形成の向上 耐食性の向上

（寸法変化 ０）

＊処理のご依頼は、ＭＡＤ処理Ｌｅｖｅｌ；１ ；２ ；３のいずれかを明記下さい。

Ｌｅｖｅｌ指示の無い場合は、弊社にて使用用途に合わせてＬｅｖｅｌを

選定致します。


